EQUIPMENT Fitting und Produktion bei Ping

Wenn Schraubstock und

ALLES BEREIT
Schlager, Computer,
Abschlagplatze,
Fachpersonal - im
Ping-Fittingcenter
st alles verfugbar.
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Prazision und Kontrolle
sind die Maximen in den
Werkshallen von Ping in
Gainsborough. Die Fotos
sind Momentaufnahmen
aus dem Herstellungspro-
zess eines Golfschlagers.
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Computer harmonieren

Im Fittingcenter von Ping

in Gainsborough in England
und in den gleich daneben
liegenden Werkshallen gehen
Computertechnik und ar-
chaisch anmutendes Hand-
werk eine Symbiose ein.

Von Hannes Huggel

ulian Clay, Pings Fitting- und Trai-

ningsmanager fiir Europa, brachte

es auf den Punkt: «Womit beginnen
Sie Thre erste Fahrstunde?», fragte er sei-
nen Gast aus der Schweiz, Die Antwort
gab er gleich selbst: «Sie stellen den Sitz
und das Lenkrad aufeine Position ein, die
dem Fahrer angepasst ist.»

Eigentlich logisch, Mr. Clay. Aber wa-
rum kommt einem diese Selbstverstind-
lichkeit im Falle von Golfschligern nicht
zwingend auch in den Sinn? Gerade An-
finger beginnen auch heute noch zu oft
mit Schligern, die nicht richtig zu ihnen
passen. Das wiederum erschwert aber das
Golfspiel grundsitzlich...

Der Farbcode ist die Basis

Das Fittingcenter von Ping auf der Dri-
ving-Range des Golfclubs Gainsbo-
rough in den East Midlands von Eng-
land verfiigt iber drei grosse Fitting-
plitze, die mit allen elektronischen
Hilfsmitteln ausgeristet sind. Grund-
sitzlich kann jedermann diese Dienst-

leistung nutzen. Einzige Bedingung: Er = £
oder sie muss durch einen autorisier- B
ten Ping-Hindler angemeldet worden -
sein. >>
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DER COMPI HILFT Ein professionelles Fitting ohne Computer-Unterstiitzung ist

heute nicht mehr denkbar.

Und es braucht etwas Geduld. Den ver-
gangenen Winter iiber war das Center mit
bis zu sieben Fittings pro Tag restlos aus-
gebucht — kein Wunder, dass die Driving-
Range mit einer Flutlichtanlage ausgeriis-
tetist...

Das eigentliche Fitting beginnt mit ei-
nem ausfiihrlichen Gesprich, bei dem der
Fachmann versucht herauszufinden, was
der Klient kann und was er will. Dann er-
folgt das genaue Vermessen des Kunden,
das so genannte «statische Fitting». Auf-
grund dieser statischen Werte werden der
Ping-Farbcode fiir den Lie der Eisen so-
wie die Schligerlinge, Schafttyp und
-flex und die Griffstirke festgelegt.

Zum Thema «Lie» sei hier eine Klam-
mer gedffnet, denn «er ist das Allerwich-
tigste», sagt James Turnball, der im Auf-
trag von Ping auch die Spieler auf der
European Tour begleitet und praktisch
téglich ihre Spezialwiinsche erfiillt.

Warum ist dieser Lie so wichtig — und
was ist das liberhaupt? «Ziehen Sie in Ge-
danken zwei Linien, eine vom tiefsten

Punktder Schligersohle nach hinten, eine
in der Verlingerung des Schaftes nach un-
ten», erklirt Turnball. «Der Winkel, in
dem sich diese beiden Linien treffen,
nennt man den Lie. Ist er zu steil, tendiert
der Spieler zu einem Draw oder Pull. Ister
zu flach, fordert er Slice oder Fade.»

«In der Fahrstunde
stellt man auch zuerst
Sitz und Lenkrad ein.»

Prinzipiell wird der ideale Lie fiir ei-
nen Spieler mit Hilfe des so genannten
Ping-Farbcodes definiert. Dieses System
stammt aus den 1g96oer-Jahren, als Fir-
mengriinder Karsten Solheim verschiede-
nen Tour-Pros behilflich war, ihre Ausriis-
tung optimal anzupassen. Das Farbcode-
System basiert auf den zwei wichtigsten
Parametern, der Korpergrosse eines Spie-

-

KONTROLLE Bis zum fertigen Produkt
wird ein Ping-Schlager x-fach kontrolliert.

lers und der Distanz zwischen seinen
Handgelenken und dem Boden. Fiir den
Schreibenden wurde aus den vorhandenen
12 Moglichkeiten der Farbcode «Purple»
ermittelt. Das heisst, dass die Schliger-
kopfe seiner Eisen um 1,5 Grad flach mon-
tiert sein sollten.

Das exakte — im wahrsten Sinne des
Wortes — «Hinbiegen» von Lie und auch
Loft ist harte Handarbeit. Ein Spezialist
sorgt mit viel Kraft und gleichzeitig viel
Gefiihl dafiir, dass die berechneten Win-
kel erreicht werden: Der Schligerkopf
wird in eine Art Schraubstock eingespannt
und dann zurechtgebogen und -gehim-
mert. Anders lisst sich dieser archaisch
anmutende Arbeitsgang eigentlich nicht
umschreiben. Immerhin: Der Computer
Gberwacht die erzielten Verinderungen
mit hochster Prizision.

Golferischer «Fingerabdruck»

Damit sei die «Klammer Lie» geschlos-
sen, und wir kehren zuriick zum Ablauf
des Fittings: Im nichsten Schritt, dem so

Fatos: Ping

Bl Produktionsstationen eines Ping-Eisens [ HEE BN BN I e




ARCHAISCH Um letzte Details zurechtzubiegen (hinten), wird «brachiale» Gewalt angewendet.

genannten «dynamischen Schwungtest»,
wird zuerst die Bestitigung des ermittel-

ten Farbcodes gesucht. Dazu dient unter

anderem die Impact-Analyse. Dabei wird
ermittelt, wie der Schliger eines Spielers
beim Schwung den Boden beriihrt. Dazu
wird unten an die Schligersohle ein spe-
ziell pripariertes Klebeband montiert.
Die Spuren, die der Boden im Durch-
schwung auf diesem Klebeband hinter-
lisst, geben dem Fitter Aufschluss tiber
den Impact. Im Idealfall bestitigt dieser
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golferische «Fingerabdruck», dass der
durch den Farbcode ermittelte Lie-Win-
kel der richtige war. In dieser Phase wird
auch die richtige Schaftlinge bestimmt.

In der darauf folgenden Analyse des
Ballfluges kann mit Unterstiitzung durch
den Computer der Farbcode nochmals be-
stitigt oder korrigiert werden, zudem wer-
den die Schlidgerlinge, Schafttyp und -flex
sowie die Griffstirke bestimmt. Erst jetzt
kann iiber die Wahl des Schligermodells
gesprochen werden.

PERSONLICH Auf Wunsch kénnen die
Schlager personifiziert werden. S>>
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Dann wird die Zusammensetzung des
Schligersatzes zum Thema. Aus welchen
Clubs soll das fiir mich ideale Set beste-
hen? Wie viele Wedges und wie viele Eisen,
wie viele Hybridschliger, wie viele Holzer
will ich in meinem Bag haben - und wie
sind diese aufeinander abgestimmt? Das
alles ist sehr individuell, muss aber gewis-
sen Regeln folgen. Es niitzt wenig, wenn
man zwei Schldger im Bag hat, mit denen
man praktisch gleich weit schligt. Wie
sagte doch ein Ping-Fitter: «Golfer sollten
nicht ein Eisen 7 kaufen, sondern einen
Club, mit dem sie 135 Meter schlagen.»
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Kontrolle ist besser ...

Wer das Fitting hinter sich hat, kann sich
auf'den zwei Mal 18 Léchern des Gains-
borough Golfclubs entspannen. Aller-
dings noch nicht mit den neuen Schli-
gern. Das braucht noch ein bisschen
Zeit, sie miissen ja zuerst einmal gefer-
tigt werden.

Wir entscheiden uns deshalb fiir einen
Rundgang durch die Produktionsstitten.
Ping entwickelt seine Schliger ja in Phoe-
nix (Arizona), lisst die einzelnen Kompo-
nenten aber {iberall auf der Welt herstel-
len. Diese Einzelteile kommen dann in die

MEHR ALS WERBUNG Das Markenschild auf dem Schldger dient auch zum Ausgleich des Schwunggewichtes.

Produktion, die fiir Europa eben in Gains-
borough ihren Sitz hat.

Wer die Fertigungshallen betritt, ist
zuerst einmal erstaunt ob der ruhigen Ar-
beitsatmosphire. Es herrscht keine Hek-
tik, die Arbeitsplitze sind sauber aufge-
riumt — obwohl der Betrieb auf Hoch-
touren liuft. Daalle Teile von irgendwoher
angeliefert werden, hat Ping eine strenge
Eingangskontrolle. Dabei werden die Tei-
le nicht nur einfach geziihlt, jedes achte
Stiick einer Lieferung wird auf Herz und
Nieren getestet. Erst dann kommtes in die
cigentliche Fertigung. Und auch auf den
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verschiedenen Stufen der Produktion wird
immer und immer wieder peinlich genau
kontrolliert.

Die ganze Fertigung erfolgt in Handar-
beit, und dieser Prozess wird von zahlrei-
chen selbst entwickelten Maschinen un-
terstiitzt. Schritt fiir Schritt entsteht so ein
neuer Golfschliger. Einer der vielen Ar-
beitsginge besteht darin, dass auf der
Riickseite des Schligerkopfes das Ping-
Markenzeichen angebracht wird. Dieses
Teilchen dient aber nicht nur einfach der
Corporate Identity. Die Signete haben un-
terschiedliche Gewichte — zwischen 4 und
24 Gramm - und so kénnen die kleinsten
Abweichungen vom idealen Schwungge-
wicht korrigiert werden.

Und irgendwann ist er dann fertig, der
neue Golfschliger. Hergestellt nach den
Angaben des Fitters, abgestimmt auf die
Korpermasse des Kunden. Das ist ein
«Luxus», auf den man heute nicht mehr
verzichten sollte. Zumal man fiir Schli-

ger nach Mass nichteigens nach England
reisen muss. Gefittet wird auch in der
Schweiz, und die Hindleradressen finden
sich unter
www.pingeurope.com/retailerlocator/
index.php?region=switzerland

VERSANDBEREIT Jedes gefertigte Schlager-
set wird vor dem Versand nochmals gepriift.

i . ird - e o




